- TELE-ASSISTANCE/ TELE SERVICE SYSTEM/ ObcryxwusaHne v noGAEPXKKa B PEXUME OH-T1aVH

- 'CE' STANDARDS/"CE"-NORMEN/Hopmatus CE

- EDGE MACHINING ON 4 SIDES/ EINFASSUNG AN 4 SEITEN/ OBI'OHKA C 4 CTOPOH

- INFEED AND OUTFEED SUPPORT CONVEYOR ROLLER/HALTERUNGSROLLENTISCH IM EIN- UND AUSLAUF/POIBIAHT HA BXOJOE 1

BbIXOOE

- BAR CODE DISPLAY/BARCODE SCANNER/CHUTbLIBAHUE LWUTPUXKOOA

- ZERO SETTING DOUBLE SYSTEM/ SYSTEM DOPPELNULLEINSTELLUNG / CUCTEMA JBOVHOI O OBHYNEHUA
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WOODWORKING MACHINERY

Standard CNC 1000

Optional n® 1 CNC 1000

Standard CNC SF 1000

OPTIONAL / AUF ANFRAGE /Ornuuun

Optional n°1

12 vertical chucks/12 Vertikalspindeln/12 BepTukaibHbIX LTNHAETEN
6 horizontal chucks/6 Horizontalspindeln/6 rop130oHTasbHbIX WIHHAEIEH

Blade unit/Sdgeaggregat/lnnbHbii ysen

Head complete with/Bohrkopf komplett mit/CseprimbHelid arperar OCHaLYeHHbIH:

- IT ALLOWS TO WORK EASILY ANY KIND OF
PANEL. AS THE SIGHT SIDE DOESN'T GET IN
TOUCH WITH ANY MECHANICAL PARTS, IT
ALLOWS HICH CLEANNESS.

- THE DRILLING HEAD BECOMES EASILY
REACHABLE THANKS TO THE TRANSLATION
OUTSIDE THE WORKING AREA, THUS MAKING
VERY EASY THE REPLACEMENT OF THE TOOL

- DAS ERLAUBT, JEDE ART PLATTE AUF
BEQUEMER WEISE ZU BEARBEITEN, OHNE DIE
SICHTSEITE MIT DEN MECHANISCHEN TEILEN
IN KONTAKT ZU SETZEN, UND DEBEI EINE
ERHEBLICHE SAUBERKEIT GEWAHRZULEISTEN.

- DAS BOHRKOPF WIRD DANK SEINER
VERSTELLUNG VOM ARBEITSBEREICH HINAUS
EINFACH ERREICHBAR, DABEI WERDEN

AS WELL AS SERVICE SOWOHL DER WERKZEUGWECHSEL ALS AUCH
- THE PANEL CAN BE UNLOADED FROM THE DIE WARTUNG SEHR BEQUEM.
SAME SIDE OF ITS LOADING AS WELL AS FROM - DIE PLATTE KANN UNTERSCHIEDLOS SOWOHL
THE OPPOSITE SIDE VON DERSELBEN SEITE DES LADENS ALS AUCH
- THE HIGH OPERATIVE FLEXIBILITY IST VON DER GEGENSEITIGEN SEITE ABGELADEN
GURANTEED BY THE SPEED WITH WHICH IT'S WERDEN.
POSSIBLE TO CHANGE THE WORKING - DIE HOHE WIRKUNGSANPASSUNGSFAHIGKEIT

PROGRAM IST DURCH DIE GESCHWINDIGKEIT

- THE STABILITY OF THE PIECES IS GURANTEED GEWAHRGELEISTET, MIT DER DAS
BY MULTIPLE PRESSERS, WHICH GET ARBEITSPROGRAMM GEANDERT WERDEN
OPERATED ACCRODING TO THE DIMENSIONS KANN.

OF THE PANELS - DIE FESTIGKEIT DER WERKSTUCKE IST DURCH

- A VERY HIGH PRODUCTIVITY IS GUARANTEED VIELFACHE SPANNER GARANTIERT, DIE IN
THANKS TO THE QUICK FEED OF THE PANELS FUNKTION DER ABMESSUNGEN DER PLATTEN
AND THE HIGH FEED SPEED OF THE BITS BETATIGT WERDEN.

- DIE PRODUKTIVITAT IST SEHR HOCH DANK DER
SCHNELLEN VERSTELLUNG DER PLATTEN UND
DER HOHEN VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT DER
BOHRERSPITZEN.

MPEAHA3HAYEHbI 414 BBICOKOTOYHOIO
CBEPJIEHUSA CKBO3HbIX /1 TNYXUX OTBEPCTUW B
TOPLIAX N MINOCKOCTAX MEBEJIbHbIX LLITOB U
OBECIEYMBAIOT CBEPJIEHME BCEX KAPT MPUCALKN
3A OMH NPOXOO OETANA

NErKWA OOCTYN K CBEPMNUIMbLHOW FONOBKE AN
CMEHbI NMHCTPYMEHTA U TEXHUYECKOIO
OBCNYXMBAHUA

CTAHKN MOT'YT PABOTATb KAK B NMPOXOHOM
PEXUME (OJ151 OBCINY>XXUBAHWA ABYMA
OMNEPATOPAMMW), TAK 1 B PEXXMUME BO3BPATA MAHEIN
B OBJIACTb 3AIPY3KU (AIA OBCIY>XKMBAHVA OOHUM
OlMEPATOPOM)

TMBKOCTb, ONMEPATUBHOCTb, EbICTPAA CMEHA
PABOYEN NPOrPAMMbI

HALEXHAA ®UKCALIMA 3ATOTOBOK
OBYCNABJIMBAETCA MHOXXECTBOM MNMPUXMMOB,
KOTOPbIE CPABATbLIBAIOT B 3ABUCMOCTW OT
PASMEPOB 3AIrOTOBKM

BbICOKASI MPOU3BOAMTENIBHOCTb 3A CHET
BbICTPOV MOJAUM 3ATOTOBOK W CBEPET.

GRIGGIO S.p.A. — Via C4 Brion 40
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Fax. ++39 049 9201433 http://www.griggio.com E-mail: info@griggio.com

WOODWORKING MACHINERY

CNC 1000

BORING MACHINE CN WITH PASSING THROUGH PANEL
CN-BOHRARBEITSZENTRUM MIT DURCHGEHENDER PLATTE
CBEPJTUNBHO-NPUCALOYHbIN LIEHTP C Yny

NEUE CN-BOHRARBEITSZENTRUM VON HOHER FLEXIBILITAT, GENAUIGKEIT UND PRODUKTIVITAT
HOBBIVI CBEPITN/TBHO-TPUCALOYHBIV LIEHTP OT/IMYAETCS BbICOKOU MPOU3BOANTEIbHOCTAIO, TOYHOCTHIO

BbIMTOJIHEHWS OMEPALINMV, TMBKOCTHIO



CNC 1000

CNC - SF 1000

- MAX PANEL WIDTH/MAX. BREITE DER PLATTE/MakcumarnbHas LUMpUHA 3aroTOBKU mm 1000 - MAX PANEL WIDTH/MAX. BREITE DER PLATTE/MakcumarnbHas LUMpUHA 3aroTOBKU mm 1000

- PANEL THICKNESS/DICKE DER PLATTEN/ MMH/MAKC TOJLNHA 3ArOTOBKN mm 8-60 - PANEL THICKNESS/DICKE DER PLATTEN/ MMH/MAKC TOJLLNHA 3ArOTOBKMN mm 8-60

- MIN. SIZES OF THE PANEL /MIN. ABMESSUNGEN DER PLATTEN / MUHUMAJIEHEIVI PASMEP 3ArOTOBKU mm 80X200 - MIN. SIZES OF THE PANEL /MIN. ABMESSUNGEN DER PLATTEN / MUHUMAJIEHEIVI PASMEP 3ArOTOBKU mm 80X200

- WORKING SIZES AXIS Y /ARBEITSABMESSUNGEN ACHSE Y/ MAKC PA3BMEP 3ArOTOBKW ANA OBPABOTKU o 1000 - WORKING SIZES AXIS Y /ARBEITSABMESSUNGEN ACHSE Y/ MAKC PABMEP 3ArOTOBKUW ANA o 1000
OCbKO Y OBPABOTKMN OCbKO Y

- WORKING SIZES AXIS X /ARBEITSABMESSUNGEN ACHSE X / MAKC PA3SMEP 3ArOTOBKW MO OCU X uniimited lunbegrenzy/ - WORKING SIZES AXIS X /ARBEITSABMESSUNGEN ACHSE X / MAKC PA3SMEP 3ArOTOBKW MO OCU X uniimited lunbegrenzt/

HEorpaHn4eH HeorpaHuyeH

- BORING HEAD/BOHRKOPF/CBeprinibHas romnoska: - CENTRAL LUBRICATION/ZENTRALSCHMIERUNG/ LIEHTPAINTM3OBAHHAA CMA3KA

- NUMBER OF VERTICAL CHUCKS/ VERTIKALSPINDELN NR. / KONIMYECTBO BEPTUKAIbHbIX LMNMHOENENA n° 7 - BORING HEAD/BOHRKOPF/CBeprinrisHas rosioska.

- NUMBER OF HORIZONTAL CHUCKS/ HORIZONTALSPINDELN NR. / KOJIMYECTBO MFOPU3OHTAJTbHbIX Xn° 2+2 - NUMBER OF VERTICAL CHUCKS/ VERTIKALSPINDELN NR. / KOJINMECTBO BEPTUKAITbHbIX e 12
LWNWMHAENEN Y n°® 1+1 WNMHAOENEN

- CHUCKS INTERAXIS/ ACHSENABSTAND SPINDELN / PACCTOAHVE MEXAOY OCAMU mm 32 - NUMBER OF HORIZONTAL CHUCKS/ HORIZONTALSPINDELN NR. / KONTMYECTBO MFOPU3OHTAJTbHbIX X n® 242

- STROKE AXIS X/LAUF ACHSE X/ XO[1 OCU X mm 940 WNWMHOENEN Y n° 1+1

- STROKE AXIX Y /LAUF ACHSE Y/ XO[ OC1'Y mm 1550 - CHUCKS INTERAXIS/ ACHSENABSTAND SPINDELN / PACCTOAHME MEXXAY OCAMU mm 32

- STROKE AXIS Z/ LAUF ACHSE Z/ X0 OCWn Z / mm 70 - STROKE AXIS X/LAUF ACHSE X/ XO[1 OCU X mm 940

- QUICK SPEED AXEX X-Y/ SCHNELLE GESCHWINDIGKEIT ACHSE X-Y/ KOPOCTb OCEN X-Y M/MWH m/min 60 - STROKE AXIX 'Y /LAUF ACHSE Y/ XO[ OCUN'Y mm 1550

- QUICK SPEED AXIS Z /SCHNELLE GESCHWINDIGKEIT ACHSE Z/ CKOPOCTb OCW/ Z M/MWH m/min 30 - STROKE AXIS Z/ LAUF ACHSE 2/ X0 OCK Z / mm 70

- MOVEMENTS AXES X-YI BEWEGUNGEN ACHSEN X-Y/TIEPEMELLEHUE OCEN X-Y toothed belfll zahnriemen/ - QUICK SPEED AXEX X-Y/ SCHNELLE GESCHWINDIGKEIT ACHSE X-Y/ KOPOCTb OCEN X-Y M/MWH m/min 60

3ybyaTbli peMeHb - QUICK SPEED AXIS Z /SCHNELLE GESCHWINDIGKEIT ACHSE Z/ CKOPOCTb OCW/ Z M/MWH m/min 30

- MOVEMENT AXIS 2 BEWEGUNGEN ACHSE Z /lTEPEMELEHUE OCU Z

rec-circulating ball screwl
umlaufschraube/

LUGPUKOMNOALLUNIIHNKOBAS apa

- MOVEMENTS AXES X-YI BEWEGUNGEN ACHSEN X-Y/TNIEPEMELLEHUE OCEN X-Y

foothed bellll zahnriemen/

3ybyaTbivi peMeHb

rec-circulating ball screwl

- AXES MOTORS/ ACHSEN MOTOREN/ TVM MOTOP MPVIBOAA OCEV brushless - MOVEMENT AXIS 2 BEWEGUNGEN ACHSE Z / [TEPEMELLIEHVE OCH Z umlaufschraube/

- NUMB?R OF PISTONS OF SECTIONED CLAMP GLIEDERDRUCKER KOLBEN NR./ KOJTNYECTBO lPVIKUMHbBIX o 3 _ LIAPUKOIOALLINITHUKOBAS] 11apa
YCTPOUCTB - AXES MOTORS/ ACHSEN MOTOREN/ TUIN MOTOP NMPNBOAA OCEN brushless

- BORING CI-{UCKS ROUNDS/DREHZAHL BOHRSPINDELN/ CKOPOCTb BPALLEH/A CBEPJTNIIbHbLIX - 3200 - NUMBER OFP/STON.S: OF SECTIONED CLAMPI GLIEDERDRUCKER KOLBEN NR./ KOJTMYECTBO e 3
WNNHAENEN TIPVDKUIMHBIX YCTPOUCTB

- MAX BORING DIA./ BOHREN MAX. DURCHMESSER/ MAKC OWAMETP CBEPJIEH/A mm 35 - BLADE WORKING AREA/ ARBEITSBEREICH SAGEBLATT/ Paboywas 30Ha sl mm 1000
- BORING HEAD MOTOR POWER/ MOTORSTARKE BOHRKOPF/ MOLHOCTb MOTOPA HP (kw) 3(2,2) - BLADE DIA./ SAGEBLAT DURCHMESSER/Juametp nunbHoro gucka mm 120
- CONTROL BOARD/ STEUERTAFEL / MAHEJb YINMPABINEHUA inch 7 - BORING CHUCKS ROUNDS/ DREHZAHL BOHRSPINDELN/ CkopocTe BpaLyeHus: CBEpinIbHbIX LMTMHAENEN G/ 3200
- PARAMETRIC /PARAMETER/ ABTOMATUYECKWI PACYET MNMAPAMETPOB - MAX BORING DIA./ BOHREN MAX. DURCHMESSER/Maxkc guamerp caepreHuns mm 35

- WORKING PATH OPTIMIZER/ OPTIMIERUNG ARBEITSWEG/ ONTUMU3ALINA PABOYEIO MPOLIECCA (XOOA) - BORING HEAD MOTOR POWER/ MOTORSTARKE BOHRKOPF/MowyHocTs MOTOpa CBEpsnsibHOM romnosku HP (kw) 3(2,2)

- OUTPUT USB/USB AUSGANG/ BbIXO[ USB

- EXECUTION OF THE HOLES ON 5 SIDES/AUSFUHRUNGEN DER BOHRUNGEN AN 5 SEITEN/ 3ACBEPITOBKA OTBEPCTU C 5 CTOPOH

- 'CE' STANDARDS/"CE"-NORMEN/HopmaTtuns CE

- EXECUTION OF THE HOLES ON 5 SIDES/AUSFUHRUNGEN DER BOHRUNGEN AN 5 SEITEN/ 3ACBEPJTIOBKA OTBEPCTUIN C 5 CTOPOH

MILLING HEAD/FRASEKOPF/®PESEPHBIV ATPETAT:

- EXECUTION OF THE HOLES FOR HINGES/AUSFUHRUNGEN DER BOHRUNGEN FUR VERSCHLURE/BbINOTHEHWE OTBEPCTUWM AN1A - MILLING CHUCKS ROUNDS/ DREHZAHL FRASESPINDEL/ CxopocTs BpaieHus (hpe3epHbiX LmiHAEmes G/ 0-24.000
NETENb - CUTTER MAX DIA./ FRASER MAX. DURCHMESSER/Maxc guam gpessi mm 20
- WORKING AREA OF THE MILLING CHUCK/ ARBEITSBEREICH FRASESPINDEL/Paboyasi 30Ha @ppe3epHoro o 1000
winmHAens
- CUTTER MOTOR POWER/ MOTORSTARKE FRASER/owyHocTs moTopa HP (kw) 4,5 (3,3)
- TOUCH SCREEN CONTROL BOARD/ STEUERTAFEL TOUCH SCREEN/Ko+TposnsHas nanesns Touch screen Inch 15”
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- WINDOWS XP

- ROUTING MILLING/ KONTUR-FRASEN/ @peseposarme

- PARAMETRIC/ /PARAMETER/ ABTOMATUYECKW/ PACYET MNMAPAMETPOB

- WORKING PATH OPTIMIZER/ OPTIMIERUNG ARBEITSWEG/ Onrumunzayus xoga paboyero npoyecca

- OUTPUT USB/ USB AUSGANG/ ssixoq USB

- POSSIBILITY TO INSTALL CAD PROGRAM/ MOGLICHKEIT DER INSTALLIERUNG CAD PROGRAMMS/

- IMPORT OF DRAWINGS IN DXF-DWG/ IMPORT VON ZEICHNUNGEN IN DXF-DWG/ BosmoxHocTe ycTaHoBku riporpamm 8 gpopmare CAD

- POSSIBILITY TO CONNECT WITH PC OFFICE/MOGLICHKEIT VON VERBINDUNG MIT PC VON BURO/ /Teperoc veprexesi 8 gpopmar DXF-DWG

- IDENTIFICATION ISO FILES /ERKENNUNG FILE ISO/ PacriosHoBarue gpavirios B popmare ISO




